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Glowica zamknieta MW 65

unkcja powrotu do pozycji
rtowej; elektroda powraca
pozycji "0 po zakonczeniu
ania

mienne, elastyczne witadki ica zaprojektowana i przeznaczona
onane 2 tytanu s3 dopasowane do pracy ciagtej z duzymi pradami
przez zatosowanie materiatow odpornych
ozliwe jest wykonanie specjalne, a wysokg temperature oraz zamknietego
dpoasowane do spawania m.in. iegu cieczy chtodzacej
gski profil glowicy umozliwia
IR W e g M Wbudowany enkoder (czujnik potozenia
e katowego) okresla potozenie elektrody

rzyciski zdalnego
terowania




Offset elektrody
(przesuniecie od

- ptaszczyzny obrotu)

Uszczelka gazowa dopasowana do
/ ksztattu spawanego kolana

Zintegrowany zdalny
sterownik
zainstalowany w
gtowicy



Tytanowe wktadki mocujace dopasowane do
Srednicy spawanych rur

Zestaw do spawania kolan



MW 65 - SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D
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Typ Zakres $rednic zewn. rur Wymiary w [mm] Waga
[mmlinch] 3 3 < B E | [kdl
MW 40 6 - 40 mm = e 100 430 38 19 50 6
MW 65 12 - 65 mm -2 126 458 38 19 63 7
MW 115 25-115 mm 1" - 40" 200 547 46 23 100 9
MW 170 80-170mm | 3 "/5"- 6 %/ 290 580 63 31,5 145 18
Typ Offset elektrody Offset elektrody 2 - 11 mm Offset elektrody 3 -5 mm
1-5mm
Max. $rednica zewnetrzna OD [mml
MW 40 33,7 19,05
MW 65 60,3 42.4
MW 115 114.,3 101.6
MW 170 168,3

Dhtugos¢ przewodu: 5,5 m




