Zrodto pradu P-4

P-4 jest nowoczesnym, inwerterowymi zrodtem pradu, przeznaczonym do wspdtpracy z wiekszoscig
gtowic do spawania orbitalnego Polysoude.

Produkowane jest w 2 wersjach:

4-osiowej (gaz, obrét, prad spawania, predkos¢ spawania)
S-osiowej (gaz, obrot, prad spawania, predko$¢ spawania, predko$¢ podawania drutu)

CHARAKTERYSTYCZNE WLASCIWOSCI ZRODLA P-4:

Mozliwo$¢ generowania procedur spawalniczych (WPS) za pomocg inteligentnego i
intuicyjnego w obstudze interfejsu Uzytkownika, zbudowanego w oparciu 0 najnowsze
zdobycze elektroniki przemystowej

Wbudowane fabryczne linie synergiczne (Srednica rury, grubos¢ Scianki, materiat, itp.) dla
okreslonych typow gtowic (MW, TS 8/75, MUIV, Polycar)

Duzy, kolorowy ekran dotykowy 10.4” z graficzng wizualizacjg procesu

Eksperckie menu pomocy do optymalizacji procedury WPS

Automatyczne rozpoznawanie poditgczonej gtowicy spawalnicze;

Rejestracja parametréw procesu spawania w czasie rzeczywistym

Wbudowana drukarka rzeczywistych parametréw procesu

Zlacze USB do wgrywania (save), tadowania (load) i archiwizacji programéw
spawalniczych

System wewnetrznej diagnostyki btedéw i uszkodzen

Sterowanie programem w funkcji czasu lub potozenia katowego lub drogi, skalowanie w
[mm/min]

Mozliwo$¢ wspotpracy poprzez sie¢ Ethernet i Intranet

Precyzyjne, inwerterowe zrodto pradu w zwartej obudowie, z wbudowang chtodnicg




Niewielkie gabaryty i waga tylko 35 kg (wraz w cieczg chtodzaca)

Chfodnica wyposazona w zawér zabezpieczajacy gtowice spawalnicza i palnik

Automatyczne dopasowanie do napiecia zasilania jednofazowego w zakresie 100-230 V, £10%
Ponad 50-letnie do$wiadczenie producenta-specjalisty w zaawansowanych systemach
spawania orbitalnego gwarantuje najwyzszq jako$¢ spawania orbitalnego

Mozliwo$¢ programowania off-line oraz on-line Ztacze USB do wgrywania-tadowania
programdw oraz przy pomocy komputera PC parametrow procesu spawania (archiwizacja)

Wbudowana drukarka utatwia monitoring parametrow Zdalny sterownik umozliwia petne
sterowanie procesem spawania
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Kolorowy ekran dotykowy 10,4” utatwia prace; umozliwia wizualizacje procesu spawania, przygotowanie
dokumentacji WPS z bogatym menu; prosty i intuicyjny w obstudze

P4 - SPECYFIKACJA | DANE TECHNICZNE

Zasilanie Jednofazowe
100V /115V /200 V /230 V; £10%,
50-60 Hz
Napiecie biegu jatowego 100V
Klasa izolacji H
Stopien ochrony obudowy IP 23

Znamionowy prad spawania standard
(skok co 1 A)

Precyzyjny zakres nastaw (skok co 1/10 A)

Zakres 170 A: 3 - 170 A (200/230 V)
3-130A(100/115V)

Zakres 50 A:  3-50 A (100/230 V)

dla pradu ciagtego i pulsujacego

Doktadno$¢ stabilizacji pradu spawania

+1% dla 1>100 A oraz +1 Adla 1100 A

Cykl pracy przerywanej

170 A/ 25% przy zasilaniu 230 V
110 A/ 100% przy zasilaniu 230 V

Sterowanie ruchem (palnika)

Obrét palnika: ciggty lub pulsacyjny
Podawanie drutu: ciggte lub pulsacyjne, z




automatycznym wycofaniem drutu

Sterowanie gazem ostonowym

Gaz ostonowy do spawania, gaz podktadki
graniowej, z czujnikiem przeptywu

Chtodzenie zrodta pradu Powietrzne wymuszone
Chtodzenie palnika Ciecza w obiegu zamknietym, z czujnikiem
przeptywu

Wyswietlacz / rejestracja parametrow procesu w
czasie rzeczywistym

Warto$ci rzeczywiste: napiecie spawania, prad
spawania, potozenie katowe elektrody palnika,
predkos¢ obrotu, predko$¢ podawania drutu
elektrodowego

Przechowywanie programéw spawalniczych /
transfer

Pamie¢ USB

Rejestracja parametrow spawania w czasie
rzeczywistym

Pamie¢ wewnetrzna wbudowanego
komputera PC

Wymiary [dt. x szer. x wys.]

630 x 320 x 500 mm

Waga

35 kg wraz z cieczg chtodzaca, drukarka i
ekranem dotykowym

Zgodne z normami

EN 60 974-1/EN 60 974-10




